Rychlý návod
1. Editace – EDIT




- EDIT MODE      nebo CTRL + E

2. Zapsání programu 
- vstupy F2, výstupy F5, na konec programu END





- paralelní instrukce CTRL + ↓ , CTRL +↑






– červené sv. – nepřípustný záznam





- zelené sv. – záznam v pořádku

3. Spojení s PLC

· PLC


- Connect


     - Pokus 1 – vznikne nový panel nástrojů

a) Vyčištění paměti PLC



- PLC




      - SETUP




          - INICIALIZACE SCRATCH



nebo 
- PLC

   - Clear PLC Memory 


b) Kompilace F8 (zmizí žlutá čára),

(žlutá čára vlevo nezkomplimováno)
(zelená čára vlevo zkompilováno)

(modrá čára – PLC je connect, ale upravený program v něm není nahrán)

c) Vložit do paměti PLC  


- druhá ikona z leva nebo SHIFT + F9



- USE PLC (automatu do PLC)




- USE DISK (z disku do PLC)

d) Běh programu 




- Ikona semafor 




      - RUN

4. Indikace stavu v Příčkovém diagramu ZOBRAZENÍ STAVU 

· DEBUG
· Status  nebo (CTRL + SHIFT + S)
5. Indikace stavů v Okně 



- Ikona Brýle nebo



- Debug





- Data View, New nebo (CTRL + SHIFT + F3) 




- ve sloupci Element zapíšeme prvek





- ve sloupci Status můžeme vybrat zobrazení 





- v OPTIONS (pravé tlač. myši)

	ELEMENT
	STATUS

	X0
	OFF

	 Y0
	ON


    Levé tlačítko myši – OPTION

	ON


 BIT DISPLAY SETINGS                

← Clip a vyber si tlačítka

	OFF








← Clip a vyber si tlačítka

6. Nastavení tiskárny


-Print



-USER DEFAULT, vybrat tiskárnu v Options



- v Edit nabídce je možné dopsat doprovodný text k tisku (1. papír při tisku)
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